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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ ОПВ. 11 БЕРЕЖЛИВОЕ ПРОИЗВОДСТВО
1.1. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы: дисциплина входит в общепрофессиональный цикл – вариативная часть.
Учебная дисциплина имеет практическую направленность и межпредметные связи с общепрофессиональной дисциплиной ОП.07 Экономика отрасли и профессиональными модулями.
1.2 Цель и планируемые результаты освоения дисциплины:

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и знания.
В результате изучения дисциплины обучающийся должен: 

уметь:

- строить логистические цепочки;

- минимизировать любые виды потерь;

- пользоваться инструментами БП.
знать: 

- преимущества бережливого производства;

- различия внутреннего и внешнего заказчика;

- основные принципы и идеалы бережливого производства;

- смысл мероприятий по искоренению потерь;

- смысл основных этапов сокращения времени наладки;

- инструментарии БП как системы;

- виды и планы обслуживания оборудования, виды контроля, особенности ТРМ;

- отличия системы методов ТРМ от традиционного обслуживания оборудования.
Результатом освоения учебной дисциплины является овладение обучающимися профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями: - 
	Код
	Наименование результата обучения

	ОК 01.
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам;

	ОК 02.
	Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности;

	ОК 03.
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие;

	ОК 04.
	Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами;

	ОК 05.
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста;

	ОК 07.
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях

	ОК 09.
	Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности;

	ОК 10.
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках;

	ОК 11.
	Использовать знания по финансовой грамотности, планировать предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере.

	ПК 1.1.
	Выполнять подготовительные работы, включающие в себя: организацию рабочего места, выбор оборудования, инструментов, приспособлений, подбор и расчет материалов, необходимых для выполнения работ при изготовлении и (или) установке столярно-строительных изделий в соответствии с заданием и требованиями охраны труда, техники безопасности, пожарной безопасности и охраны окружающей среды

	ПК 3.1.
	Выполнять подготовительные работы, включающие в себя: организацию рабочего места, выбор инструментов, приспособлений, подбор и расчет материалов, необходимых для выполнения работ при устройстве каркасно-обшивных конструкций, в соответствии с требованиями охраны труда, техники безопасности, пожарной безопасности и охраны окружающей среды;




1.3. Личностные результаты программы воспитания

	Проявляющий и демонстрирующий уважение к людям труда, осознающий ценность собственного труда. Стремящийся к формированию в сетевой среде личностно и профессионального конструктивного «цифрового следа».
	ЛР 4

	Осознающий приоритетную ценность личности человека; уважающий собственную и чужую уникальность в различных ситуациях, во всех формах и видах деятельности.
	ЛР 7

	Личностные результаты реализации программы воспитания, определенные отраслевыми требованиями к  деловым качествам личности

	Способный при взаимодействии с другими людьми достигать поставленных целей, стремящийся к формированию в строительной отрасли и системе жилищно-коммунального хозяйства личностного роста как профессионала
	ЛР 13

	Способный ставить перед собой цели под для решения возникающих профессиональных задач, подбирать способы решения и средства развития, в том числе с использованием информационных технологий;
	ЛР 14

	Способный выдвигать альтернативные варианты действий с целью выработки новых оптимальных алгоритмов; позиционирующий себя в сети как результативный и привлекательный участник трудовых отношений.
	ЛР 17


2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

	Вид учебной работы
	Объем часов

	Объем образовательной программы 
	39

	в том числе:

	теоретическое обучение
	30

	практические занятия 
	4

	самостоятельная работа 
	5

	Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины 

	Наименование 

разделов и тем
	Содержание учебного материала и формы организации деятельности обучающихся
	Объем 

в часах
	Коды компетенций, формированию которых способствует элемент программы

	1
	2
	3
	4

	Тема 1.

Философия бережливого производства
	Содержание учебного материала  
	6
	ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, ОК 05, 

ОК 07,  ОК 09, ОК 10

ПК 1.1,

ПК 3.1

	
	История возникновения концепции Бережливого производства (Lean production)
	
	

	
	Практическое занятие № 1
	1
	

	
	Вывести в таблицу  основные термины и определения концепции БП
	
	

	Тема 2.

Потери и способы борьбы с ними


	Содержание учебного материала  
	6
	ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, ОК 05, 

ОК 07, ОК 09, ОК 10

ПК 1.1,

ПК 3.1

	
	Понятия muda, mura, muri. Причины возникновения
 Способы устранения потерь
	
	

	Тема 3.

Инструменты бережливого производства
	Содержание учебного материала  
	6
	ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, ОК 05, ,

ОК 07, ОК 09, ОК 10

ПК 1.1,

ПК 3.1



	
	Принцип стандартизованной работы

Система 5S. Внедрение системы
	
	

	
	Практическое занятие№ 2 

Проанализировать  понятия Push и Pull. Визуализация

Система SMED и  ТРМ.
	1
	

	
	Практическое занятие№ 3

Внедрение TPM на предприятии

Система постановки целей SMART
	1
	

	Тема 4. 

Ценность продукта


	Содержание учебного материала  
	6
	ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, ОК 05, 

ОК 07, ОК 09, ОК 10

ПК 1.1,

ПК 3.1

	
	Понятие Карты потока создания ценности (VSM)

Система обозначений карты потока создания ценности
	
	

	
	Практическое занятие№ 4

Система обозначений VSM
	1
	

	Тема 5.

Графический инструмент БП
	Содержание учебного материала  
	6
	ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, ОК 05, 

ОК 07, ОК 09, ОК 10

ПК 1.1,

ПК 3.1

	
	Графический инструмент в Бережливом производстве
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

Подготовка к дифференцированному зачету
	5
	

	Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета
	

	Всего:
	
	39
	


3. условия реализации учебной дисциплины

3.1. Требования к материально-техническому обеспечению 
Реализация рабочей программы учебной дисциплины предполагает наличие учебного кабинета.
Оборудование учебного кабинета расчета и рабочих мест кабинета:

- посадочные места по количеству обучающихся;

- рабочее место преподавателя.
Технические средства обучения:

- компьютер с лицензионным программным обеспечением
- мультимедиапроектор.

3.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы.
Дополнительные источники: 

Управление производственными системами: конспект лекций : учебное пособие : [16+] / В. И. Мамонов, В. А. Полуэктов, О. А. Кислицина, О. В. Анакина ; Новосибирский государственный технический университет. – Новосибирск : Новосибирский государственный технический университет, 2018. – 76 с. : ил., табл. – Режим доступа: по подписке. – URL: https://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=575102 (дата обращения: 05.07.2022). – Библиогр. в кн. – ISBN 978-5-7782-3697-4. – Текст : электронный.

Электронные издания (электронные ресурсы)
Башкирцева, С. А. Промышленная логистика и бережливое производство : практикум : [16+] / С. А. Башкирцева ; Казанский национальный исследовательский технологический университет. – Казань : Казанский научно-исследовательский технологический университет (КНИТУ), 2018. – 80 с. : ил., табл. – Режим доступа: по подписке. – URL: https://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=612128 (дата обращения: 05.07.2022). – Библиогр.: с. 75. – ISBN 978-5-7882-2392-6. – Текст : электронный.
Елагина, В. Б. Менеджмент качества и основы бережливого производства : учебное пособие : [16+] / В. Б. Елагина, Г. Р. Царева ; Поволжский государственный технологический университет. – Йошкар-Ола : Поволжский государственный технологический университет, 2019. – 178 с. : ил., табл., схем. – Режим доступа: по подписке. – URL: https://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=612616 (дата обращения: 05.07.2022). – Библиогр. в кн. – ISBN 978-5-8158-2163-7. – Текст : электронный.

4. Контроль и оценка результатов освоения УЧЕБНОЙ Дисциплины

Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся сформированность профессиональных компетенций.
	Результаты

	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	Уметь:

-строить логистические цепочки;

- минимизировать любые виды потерь;

- пользоваться инструментами БП.

	- Осуществляет  текущее    планирование    и организацию

производственных работ на сварочном участке на основании инструментария бережливого производства
	Текущий контроль в форме:

- тестовых заданий по темам;

- защиты практических занятий.

- Оценка на  практике;

- экспертное наблюдение за правильностью организации производственных работ на сварочном участке.

	знать: 

- преимущества бережливого производства;

- различия внутреннего и внешнего заказчика;

- основные принципы и идеалы бережливого производства;

- смысл мероприятий по искоренению потерь;

- смысл основных этапов сокращения времени наладки;

- инструментарии БП как системы;

- виды и планы обслуживания оборудования, виды контроля, особенности ТРМ;

- отличия системы методов ТРМ от традиционного обслуживания оборудования.

	- Выполняет проектирование технологических процессов производства сварных соединений с заданными механическими свойствами, основываясь на принципах бережливого производства
	Текущий контроль в форме:

- производственных задач;

- самостоятельной работы. 

- Оценка на  практике; 

- экспертное наблюдение за правильностью проведения технологических расчетов на основе нормативов.

	
	- Применяет методы и приёмы организации труда, эксплуатации механизированного оборудования, оснастки, других средств механизации для повышения эффективности производства с учетом мероприятий по искоренению потерь

	Текущий контроль в форме:

- карточек заданий;

- защиты практических занятий.

- Оценка на  практике;

- экспертное наблюдение за правильностью применяемых методов и приёмов организации труда, эксплуатации оборудования, оснастки, средств механизации для повышения эффективности производства.

	Дифференцированный зачет 


3

