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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ. 04. ВЫПОЛНЕНИЕ РАБОТ ПО ПРОФЕССИИ 16909 ПОРТНОЙ
1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля обучающихся должен освоить основной вид деятельности Выполнение работ по профессии 16909 Портной
и соответствующие ему общие компетенции, и профессиональные компетенции:

1.1.1 Перечень общих компетенций

	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 01.
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам

	ОК 02.
	Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности

	ОК 04.
	Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде

	ОК 05.
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста

	ОК 09.
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках


1.1.2. Перечень профессиональных компетенций 

	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 4
	Выполнение работ по профессии рабочего, должности служащего

	ПК 4.1.
	Обслуживать швейное оборудование и оборудование для влажно-тепловой обработки узлов и изделий.

	ПК 4.2.
	Выполнять поэтапную обработку швейных изделий различного ассортимента на машинах или вручную с разделением труда и индивидуально.

	ПК 4.3.
	Формировать объемную форму полуфабриката изделия с использованием оборудованием для влажно-тепловой обработки. 

	ПК 4.4.
	Выполнять поузловой контроль качества швейного изделия.

	ПК 4.5.
	Соблюдать правила безопасности труда.


1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен:

	Иметь практический опыт
	- поиска и выбора рациональных способов технологии производства швейных изделий по индивидуальным заказам

	Уметь
	- изготавливать образцы изделий по заданной модели с применением современной технологии, оборудования, инструментов;

- выполнять работы в соответствии с техническими условиями и технологией обработки;

- проверять качество кроя и готового изделия;

- правильно организовать свое рабочее место;

- работать на современном оборудовании с применением средств малой механизации;

- соблюдать требования безопасности труда, электробезопасности, гигиены труда, пожарной безопасности.

· - осуществлять контроль за эксплуатацией технологического оборудования и оргтехоснастки; 

· - подбирать оборудование в зависимости от выбранных методов обработки и пошиваемого ассортимента

	Знать
	-   ассортимент одежды;

- технологию выполнения ручных, машинных, влажно-тепловых работ всех видов;

- терминологию и технические условия на выполнение ручных, машинных и влажно-тепловых работ.

- основные виды дефектов швов готового изделия, их причины, меры устранения и предупреждения;

- передовые методы организации труда и рабочего места;

- правила заправки верхней и нижней нитки в машинах различных классов;

 - способы регулировки длины стежка в машинах различных классов;

 - классификацию и правила подбора машинных игл;

 - разновидности средств малой механизации;

 - устройство, технические характеристики, принципы регулировки нагрева утюгов и пресса;

- нормы и правила охраны труда, электробезопасности, гигиены труда, пожарной безопасности и внутреннего распорядка.
- основное технологическое оборудование швейного производства и принципы его работы; 
- правила техники безопасности при обслуживании оборудования; 
- требования государственных стандартов Единой системы конструкторской документации(ЕСКД).



1.1.4 Личностные результаты программы воспитания

	Личностные результаты 

реализации программы воспитания 

(дескрипторы)
	Код личностных результатов 
реализации 
программы 
воспитания

	Проявляющий и демонстрирующий уважение к труду человека, осознающий ценность собственного труда и труда других людей. Экономически активный, ориентированный на осознанный выбор сферы профессиональной деятельности с учетом личных жизненных планов, потребностей своей семьи, российского общества. Выражающий осознанную готовность к получению профессионального образования, к непрерывному образованию в течение жизни. Демонстрирующий позитивное отношение к регулированию трудовых отношений. Ориентированный на самообразование и профессиональную переподготовку в условиях смены технологического уклада и сопутствующих социальных перемен. Стремящийся к формированию 
в сетевой среде личностно и профессионального конструктивного «цифрового следа»
	ЛР 4

	Ориентированный на профессиональные достижения, деятельно выражающий познавательные интересы с учетом своих способностей, образовательного и профессионального маршрута, выбранной квалификации
	ЛР 6

	Личностные результаты

реализации программы воспитания, определенные отраслевыми требованиями 
к деловым качествам личности

	Принимающий осознанный выбор профессии и возможностей реализации собственных жизненных планов; проявляющий отношение к профессиональной деятельности как возможности участия в решении личных, общественных, государственных, общенациональных проблем
	ЛР 13

	Демонстрирующий готовность и способность к продолжению образования, в том числе самообразованию, на протяжении всей жизни; сознательное отношение к непрерывному образованию как условию успешной профессиональной и общественной деятельности
	ЛР 14

	Проявляющий способность самостоятельно реализовать свой потенциал в профессиональной деятельности
	ЛР 15


1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов – 772 часа, 
в том числе в форме практической подготовки – 472 часа.
Из них на освоение МДК –494 часа,
практики, в том числе учебная – 144 часа,
 производственная – 72 часа.
Промежуточная аттестация –12 часов.
3. СТРУКТУРА и содержание профессионального модуля

3.1. Тематический план профессионального модуля 

	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего часов

(макс. учебная нагрузка и практики)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося
	Учебная,

часов
	Производственная (по профилю специальности),

часов

(если предусмотрена рассредоточенная практика)

	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,

часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),

часов
	Всего,

часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),

часов
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	ПК 4.1.
	Раздел 1.  Виды работ, применяемых при изготовлении одежды
	34
	32
	8
	
	2
	
	
	

	ПК 4.2. – ПК 4.5.
	Раздел 2.  Обработка изделий различных ассортиментных групп без примерок.
	184
	182
	94
	
	2
	
	
	

	ПК 4.2. – ПК 4.5.
	Раздел 3.  Обработка изделий различных ассортиментных групп по индивидуальным заказам                                                                                                                          
	276
	272
	154
	
	4
	
	
	

	
	Учебная и производственная практика (по профилю специальности), часов (если предусмотрена итоговая (концентрированная) практика)
	216
	
	
	
	
	
	
	72

	
	Экзамен по модулю
	12
	
	
	
	
	
	
	

	
	Всего:
	722
	486
	256
	
	8
	
	144
	72


3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю 
	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект) 
	Объем часов

	1
	2
	3

	МДК.04.01 Технология изготовления изделий

	Раздел 1. Виды работ, применяемых при изготовлении одежды                                                                                                                                 34

	Введение. Классификация одежды 
	Содержание учебного материала:
	2

	
	Общие сведения о дисциплине. Задачи дисциплины. Типы производств. Назначение одежды. Классификация одежды
	2

	Тема 1.  Ручные работы


	Содержание учебного материала:
	8

	
	1


	Организация рабочего места для выполнения ручных работ. 

Инструменты и приспособления для ручных работ. Рабочая поза и подготовительные приемы при выполнении ручных работ. Техника безопасности при выполнении ручных работ.

Терминология ручных работ 

Классификация и виды ручных стежков и строчек.
	2

	
	2
	Характеристика ручных стежков и строчек. 

Технологические параметры элементов ниточных соединений.

Технические условия на выполнение ручных работ.
	2

	
	Практическое занятие

Выполнение ручных стежков и строчек
	4



	Тема 2. Машинные работы. Влажно-тепловые работы.


	Содержание учебного материала:
	22

	
	1


	Основные понятия о швейных машинах.
Классификация и обозначение швейных машин. Игла швейной машины и её назначение. Приспособления малой механизации.
	2

	
	2
	 Основные механизмы швейной машины. 

Механизм иглы. Механизм нитепритягивателя. Механизм челнока. Основные механизмы швейной машины.

Механизм перемещения материала. 
	2

	
	3
	Неполадки в работе швейной машины.

Неполадки в работе швейной машины. Способы их устранения.
Терминология машинных работ 

Виды машинных стежков и строчек. Виды машинных стежков и строчек.  Заправка ниток и регулировка. Классификация машинных швов. Организация рабочего места для машинных работ. Технические условия на выполнение машинных работ
	2

	
	5
	Влажно-тепловые работы.

Организация рабочего места для влажно-тепловых работ. Оборудование и приспособления для влажно-тепловых работ. Терминология влажно-тепловых работ. Технические условия на выполнение влажно-тепловых работ.
	2

	
	6


	Характеристика соединительных и краевых швов: стачной, настрочной, «встык», двойной, запошивочный. Характеристика краевых швов: в подгибку, обтачной, окантовочный.
Характеристика краевых швов: в подгибку, обтачной, окантовочный.
	4


	
	7
	Характеристика отделочных швов.

Характеристика отделочных швов: складки, подрезы сборки.
	2

	
	Практическое занятие
	

	
	1
	Первичные навыки работы на швейном оборудование.
	2

	
	2
	Выполнение соединительных швов
	2

	
	3
	Выполнение краевых швов.
	2

	
	4
	Выполнение отделочных швов.
	2

	Самостоятельная работа обучающихся к разделу 1

1.Подготовка сообщения на тему:

- «Предъявляемые требования к одежде»

- «Основы гигиены труда»

- «Клеевые методы обработки деталей одежды».

2. Подготовка реферата на тему: 

- «Ниточные ручные стежки и строчки; виды, назначение и применение».

- «Оборудование, инструмент и приспособления для машинных работ»

- «Основные направления в применении клеевых материалов».

3. Проработка учебной, справочной литературы и Интернет-ресурсов с целью подготовки к лабораторной работе
Тематика самостоятельной работы

Рабочая поза и подготовительные приемы при выполнении ручных работ. 

Техника безопасности при выполнении ручных работ.

Организация рабочего места для машинных работ.

 Технические условия на выполнение машинных работ

Терминология влажно-тепловых работ.

 Технические условия на выполнение влажно-тепловых работ.
	2


	Раздел 2. Обработка изделий различных ассортиментных групп без примерок.                                                                                                    184

	Тема 2.1. Технологическая последовательность обработки юбки.


	Содержание учебного материала:
	22

	
	1
	Описание внешнего вида. Детали кроя юбки.

Зарисовка модели. Детали кроя, наименование линий и срезов. Описание внешнего вида изделия и подготовка его к пошиву.
Технологическая последовательность обработки вытачек и шлицы.

 Технологическая последовательность обработки вытачек. Технологическая последовательность обработки шлицы, разреза.
	2

	
	2
	Технологическая последовательность обработки застежки тесьмой молния.

Технологическая последовательность обработки боковых срезов. Технологическая последовательность обработки застежки тесьмой молния (разными способами).
	4

	
	3
	Технологическая последовательность обработки верхнего среза юбки.

Технологическая последовательность обработки верхнего среза юбки и обработки низа изделия. 

Окончательная отделка юбки. 

Влажно тепловая обработка юбки. Окончательная отделка юбки. 
	4

	
	Практическое занятие
	

	
	1
	Обработка вытачек.
	2

	
	2
	Обработка шлицы.
	2

	
	3
	Обработка боковых срезов 
	2

	
	4
	Обработка застежки тесьмой молния
	2

	
	5
	Обработка верхнего среза юбки.
	2

	
	6
	Обработка низа изделия. ВТО. Окончательная отделка изделия.
	2

	Тема 2.2. Особенности обработки различных фасонов юбок
	Содержание учебного материала:
	4

	
	 1
	Описание внешнего вида изделий. 

Зарисовка моделей юбок. Детали кроя, наименование линий и срезов. Технологическая последовательность обработки различных фасонов юбок
Особенности обработки юбки на подкладке. 

Технологическая последовательность обработки подкладки и соединение ее с верхним срезом юбки.
	4



	Тема 2.3. Технологическая последовательность обработки мужской рубашки.
	Содержание учебного материала:
	30

	
	1


	Описание внешнего вида. 

Зарисовка модели. Детали кроя, наименование линий и срезов. Описание внешнего вида изделия и одготовка его к пошиву.

Технологическая последовательность обработки мелких деталей

Технологическая последовательность обработки клапанов. Технологическая последовательность обработки хрястов, пат, поясов, манжет.
	2

	
	2
	Технологическая последовательность обработки кокеток

Разновидности кокеток. Соединение кокеток с изделием
	2

	
	3
	Технологическая последовательность обработки накладного кармана.

Технологическая последовательность обработки накладного кармана и соединение его с изделием.
	2

	
	4
	Технологическая последовательность обработки застежек (обработка борта планкой и подбортом). Способы обработки плечевых срезов. 
	2

	
	5
	Технологическая последовательность обработки воротника с отрезной стойкой и соединение его с горловиной.

Технологическая последовательность обработки   воротника. Соединение воротника с горловиной.
	2

	
	6
	Технологическая последовательность обработки разреза планкой на рукаве.

Технологическая последовательность обработки разреза на рукаве. 
	2

	
	7
	Технологическая последовательность соединения рукавов с проймой и обработка боковых срезов.

Соединение рукава с проймой. Обработка боковых срезов.
	2

	
	Практическое занятие
	

	
	1
	Обработка мелких деталей
	2

	
	2
	Обработка различных видов кокеток.
	2

	
	3
	Обработка накладного кармана
	2

	
	4
	Обработка различных видов застежек.
	2

	
	5
	Обработка воротника и соединение его с горловиной.
	2

	
	6
	Обработка разреза низа рукава
	2

	
	7
	Обработка рукавов и соединение их с проймой.
	2

	
	8
	Обработка низа изделия
	2

	Тема 2.4. Особенности обработки женского блузки.
	Содержание учебного материала:
	6

	
	1


	Технологическая последовательность обработки женской блузки.

Описание внешнего вида. Зарисовка модели. Детали кроя, наименование линий и срезов. Описание внешнего вида изделия и подготовка его к пошиву.
	2



	
	2
	Технологическая последовательность обработки различных фасонов воротников и соединение их с горловиной.

Особенности обработки воротника и соединение его с горловиной в легком ассортименте (различные варианты).
	2

	
	3


	Особенности обработки рукавов и соединения его с проймой.

Технологическая последовательность обработки низа рукава (различные варианты). Соединение рукава с проймой.

Обработка низа изделия. ВТО. Окончательная отделка изделия


	2



	Тема 2.5. Технологическая последовательность обработки женского платья.
	Содержание учебного материала:
	18

	
	1
	Технологическая последовательность обработки женского платья.

Описание внешнего вида. Зарисовка модели. Детали кроя, наименование линий и срезов. Описание внешнего вида изделия и подготовка его к пошиву. Технологическая последовательность обработки женского платья.
	2

	
	2
	Технологическая последовательность обработки воланов, рюш.

Технологическая последовательность обработки воланов, рюш, складок.
	2

	
	3
	Технологическая последовательность обработки подрезов.

Технологическая последовательность обработки подрезов.
	2

	
	4
	Технологическая последовательность обработки горловины обтачкой.

Технологическая последовательность обработки горловины обтачкой.
	2

	
	5
	Технологическая последовательность соединения лифа с низом изделия

Технологическая последовательность соединения лифа с низом изделия
	2

	
	6
	Технологическая последовательность обработки застежки потайной молнией

Технологическая последовательность обработки застежки потайной молнией
	2

	
	7
	Технологическая последовательность обработки проймы обтачкой

Технологическая последовательность обработки проймы обтачкой 
	2

	
	8
	Особенности обработки платьев из различных тканей.

Особенности обработки платьев из различных тканей.
	4

	Тема 2.6. Технологическая последовательность обработки мужских брюк.


	Содержание учебного материала:
	54

	
	1
	Описание внешнего вида брюк. 

Ассортимент брюк. Детали кроя брюк, наименование линий и срезов. Подготовка брюк к пошиву.
	2

	
	2
	Технологическая последовательность обработки передних половинок брюк.

Технологическая последовательность обработке подкладки и соединение ее с передними половинками брюк. ВТО передних половинок брюк.
	2

	
	3
	Технологическая последовательность обработки кармана на передних половинках брюк.

Технологическая последовательность обработки кармана на передних половинках брюк с отрезными бочками.
	2

	
	4
	Технологическая последовательность обработки задних половинок брюк. 

ВТО задних половинок брюк.  Технологическая последовательность обработки прорезного кармана на задней половинки брюк.
	2

	
	5
	Технологическая последовательность обработки срезов брюк.

Технологическая последовательность обработки боковых и шаговых срезов брюк. ВТО половинок брюк.
	2

	
	6
	Технологическая последовательность обработки бантовой части. 

Технологическая последовательность обработки бантовой части различными способами.
	2

	
	7
	Технологическая последовательность обработки верхнего среза брюк.

Технологическая последовательность обработки верхнего среза брюк. Технологическая последовательность обработки шлевок. Технологическая последовательность обработки среднего среза брюк.
	2

	
	8
	Технологическая последовательность обработки низа брюк.

Технологическая последовательность обработки низа брюк брючной тесьмой. ВТО брюк. Окончательная отделка брюк.
	2

	
	Практическое занятие
	

	
	1
	Обработка передних половинок брюк.
	4

	
	2
	Обработки кармана на передних половинках брюк.
	4

	
	3
	Обработка задних половинок брюк.
	4

	
	4
	Обработка прорезного кармана в рамку
	4

	
	5
	Обработка прорезного кармана на задней половинки брюк.
	4

	
	6
	Обработка боговых и шаговых срезов брюк. ВТО брюк.
	4

	
	7
	Обработка бантовой части
	4

	
	8
	Обработка верхнего среза брюк.
	4

	
	9
	Обработка низа изделия. ВТО брюк.
	4

	
	10
	Окончательная обработка изделия
	2

	Тема 2.7. Особенности обработки женских брюк
	Содержание учебного материала:
	2

	
	Особенности обработки различных фасонов женских брюк.
	2

	Тема 2.8. Технологическая последовательность обработки жилета на подкладки.
	Содержание учебного материала:
	46

	
	1
	Особенности обработки жилета без подкладки
	2

	
	2
	Технологическая последовательность обработки жилета на подкладки.

Технологическая последовательность обработки жилета на подкладки.
	4

	
	3
	Технологическая последовательность обработки прорезного кармана листочка с втачными концами.

Технологическая последовательность обработки прорезного кармана.
	4

	
	4
	Технологическая последовательность обработки прорезного кармана листочка с настрочными концами.

Технологическая последовательность обработки прорезного кармана.
	4

	
	5
	Соединение подкладки с верхом изделия.

Обработка подкладки и соединения ее с изделием. Окончательная отделка изделия.
	4

	
	Практическое занятие
	

	
	1
	Дублирование деталей кроя. Обработка вытачек или рельефов
	4

	
	2
	Обработка прорезного карманов в листочку с втачными концами.
	4

	
	3
	Обработка прорезного карманов в листочку с настрочными концами.
	4

	
	4
	Обработка бортов и горловины.
	4

	
	5
	Обработка подкладки и соединение ее с изделием
	8

	
	6
	Окончательная отделка изделия.
	4

	
	
	Самостоятельная работа обучающихся к разделу 2

1. Проработка учебной, справочной литературы и Интернет-ресурсов с целью подготовки к лабораторной работе.

 2. Зарисовка различные модели юбок. 

 3. Составить технологическую последовательность обработки одну из моделей юбки.

4. Подготовка презентацию на тему:

 - Особенности обработки воротника и соединение его с горловиной в легком ассортименте (различные варианты).

- Технологическая последовательность обработки низа рукава (различные варианты).

5. Составить технологическую последовательность обработки воланов, рюш, складок.

6.  Составить технологическую последовательность обработки подрезов.

7. Составить технологическую последовательность обработки горловины обтачкой.

8. Составить технологическую последовательность обработки проймы обтачкой

9. Подготовка презентацию на тему:

- Особенности обработки платьев из различных тканей.

- Особенности обработки платья на подкладки.

10. Зарисовка различные модели брюк. 

11. Составить технологическую последовательность обработки одну из моделей брюк.
Тематика самостоятельной работы
Выполнение операций по подготовке деталей кроя к пошиву.
Обработка буфф, складок, внешних и внутренних срезов оборок, воланов, рюш и соединение их с основными деталями.

Обработка карманов различных конструкций.
Обработка различных видов застежек.
Соединение рукавов с проймой.
Составление схемы сборки деталей и узлов изделия и технологической последовательности обработки.
	2

	Раздел 3. Обработка изделий различных ассортиментных групп по индивидуальным заказам                                                                        274

	Тема 3.1. Технологическая последовательность обработки женского жакета на подкладке.
	Содержание учебного материала:
	86

	
	1
	Описание внешнего вида. 

Зарисовка модели. Детали кроя, наименование линий и срезов. Описание внешнего вида изделия и подготовка его к пошиву. Дублирование.
	2

	
	2
	Технологическая последовательность подготовки изделия к примерке.

Технологическая последовательность подготовки изделия к примерке.
	2

	
	3
	Технологическая последовательность обработки рельефов. ВТО полочки, спинки и рукавов.

 Технологическая последовательность обработки рельефов. ВТО полочки и спинки.
	2

	
	4
	Технологическая последовательность обработки прорезного кармана с клапаном.

Технологическая последовательность обработки кармана с клапаном.
	2

	
	5
	Технологическая последовательность обработки бортов.

Технологическая последовательность обработки бортов.
	2

	
	6
	Технологическая последовательность обработки воротника и соединение его с горловиной.

Технологическая последовательность обработки воротника и соединение его с горловиной.
	2

	
	7
	Технологическая последовательность обработки рукавов и соединение их с проймой.

ВТО. Технологическая последовательность обработки рукавов и соединение их с проймой. Распошивание проймы.
	2

	
	8
	Технологическая последовательность обработки подкладки.

Технологическая последовательность обработки подкладки и соединения ее с изделием.
	2

	
	9
	 Окончательная отделка изделия.

Окончательная отделка изделия. ВТО.
	4

	
	Практическое занятие
	

	
	1
	Дублирование. Сметывание первой примерки.
	6

	
	2
	Обработка рельефов на полочках. ВТО.
	6

	
	3
	Обработка рельефов на спинки. ВТО.
	6

	
	4
	Обработки кармана с клапаном.
	6

	
	5
	Обработка бортов и низа изделия
	6

	
	6
	Обработка воротника и соединение его с горловиной.
	8

	
	7
	Обработка рукавов и соединение их с проймой. 
	8

	
	8
	Обработка проймы
	6

	
	9
	Обработка подкладки и соединение ее с изделием.
	8

	
	10
	ВТО. Окончательная отделка изделия
	6

	Тема 3.2. Особенности обработки женского пальто.


	Содержание учебного материала:
	36

	
	1
	Описание внешнего вида. 

Зарисовка модели. Детали кроя, наименование линий и срезов. Описание внешнего вида изделия и подготовка его к пошиву. Дублирование. Технологическая последовательность обработки петель в верхней одежде.
	2

	
	2
	Особенности обработки бортов в верхней одежде. 

Технологическая последовательность обработки нижних углов бортов и низа изделия. Технологическая последовательность обработки потайной застежки.
	4

	
	3


	Особенности обработки различных фасонов воротников и рукавов в верхней одежде 

Особенности обработки различных фасонов воротников в верхней одежде и соединение их с горловиной. Особенности обработки различных фасонов рукавов (реглан, цельнокроеный, одношовный, рубашечный и цельнокроеный с ластовицей)
	

4

4

	
	4
	Технологическая последовательность обработки внутреннего кармана.

Технологическая последовательность обработки внутреннего кармана. Технологическая последовательность обработки подкладки и соединения ее с изделием.
	4

	
	5
	Особенности обработки зимних изделий.

Общие сведения о зимних пальто. Детали кроя. Наименование линий и срезов.
	4

	
	Практическое занятие
	

	
	1
	Обработка обтачных петель в верхней одежде
	4

	
	2
	Обработка потайной застежки в верхней одежде
	6

	
	3
	Обработка манжеты и соединение ее с низом рукава в верхнем ассортименте
	4

	
	4
	Обработка внутреннего кармана
	4

	Тема 3.3. Технологическая последовательность обработки мужского пиджака.
	Содержание учебного материала:
	42

	
	1
	Особенности обработки мужского пиджака
	2

	
	2
	Особенности обработки прорезных карманов на подкладки.

Технологическая последовательность обработки кармана на подкладке и соединение подкладки с изделием.
	4

	
	3
	Технологическая последовательность обработки шлиц на рукаве.

Технологическая последовательность обработки различных видов шлиц.
	4

	
	4
	Особенности обработки и соединения воротника в мужском пиджаке.

Технологическая последовательность обработки воротника и соединение его с горловиной.
	4

	
	5
	Особенности обработки шлицы в верхнем ассортименте

Технологическая последовательность обработки шлицы в верхнем ассортименте
	4

	
	6
	Особенности окончательной отделки мужского костюма

Особенности окончательной отделки мужского костюма
	4

	
	Практическое занятие
	

	
	1
	Обработка прорезного кармана клапаном с двумя обтачками.
	6

	
	2
	Обработка кармана на подкладке в мужском пиджаке.
	6

	
	3
	Обработка шлицы на рукаве
	4

	
	4
	Обработка шлицы спинки в верхнем ассортименте
	4

	Тема 3.3. Технологическая последовательность обработки куртки
	
	78

	
	1
	Описание внешнего вида. 

Зарисовка модели. Детали кроя, наименование линий и срезов. Описание внешнего вида изделия и подготовка его к пошиву.
	4

	
	2
	Особенность подготовки изделия к примерке из плащевых и курточных тканей.

Технологическая последовательность подготовки изделия к примерке.
	4

	
	3
	Особенности обработки полочек и спинки.

Технологическая последовательность обработки бортов (разных фасонов застежки).
	4

	
	4
	Технологическая последовательность обработки кармана в шве.

Технологическая последовательность обработки кармана в шве (разных фасонов)
	4

	
	5
	Технологическая последовательность обработки прорезного кармана на молнии

Технологическая последовательность обработки прорезного кармана на молнии (в рамку, в рамку с двумя обтачками)
	4

	
	6
	Технологическая последовательность обработки капюшона и соединение его с горловиной.

Технологическая последовательность обработки капюшона и соединение его с горловиной.
	4

	
	7
	Технологическая последовательность обработки рукавов. Технологическая последовательность обработки подкладки Технологическая последовательность обработки подкладки и соединения ее с изделием.
	4

	
	8
	Технологическая последовательность обработки подкладки.

Технологическая последовательность обработки подкладки и соединения ее с изделием.
	4

	
	9
	Окончательная отделка изделия.

Окончательная отделка изделия. ВТО.
	4

	
	Практическое занятие
	

	
	1
	Обработки кармана в шве на тесьму молния.
	6

	
	2
	Обработки прорезного кармана на тесьму молния.
	6

	
	3
	Обработка бортов с застежкой на тесьму молния
	6

	
	4
	Обработка спинки. Обработка боковых и плечевых срезов.
	6

	
	5
	Обработка капюшона и соединение его с горловиной.
	6

	
	6
	Обработка рукавов и соединение их с проймой. 
	6

	
	7
	Обработка подкладки и соединение ее с изделием.
	6

	Тема 3.5. Технологическая последовательность обработки спортивных изделий 
	Содержание учебного материала:
	28

	
	1
	Описание внешнего вида. 

Зарисовка модели. Детали кроя, наименование линий и срезов. Описание внешнего вида изделия и подготовка его к пошиву.
	4

	
	2
	Особенности обработки спортивных брюк 

Требования, предъявляемые к изготовлению изделий из различного трикотажного полотна
	4

	
	3
	Особенности обработки спортивной куртки из трикотажа

Требования, предъявляемые к изготовлению изделий из различного трикотажного полотна 
	4

	
	4
	Особенности обработки спортивной куртки из велюра

Требования, предъявляемые к изготовлению изделий из велюра
	4

	
	5
	Особенности обработки спортивной куртки из плащевой ткани на подкладке

Требования, предъявляемые к изготовлению изделий из плащевой ткани на подкладке
	4

	
	1
	Практическое занятие

Изготовление спортивного костюма
	8

	Самостоятельная работа обучающихся к разделу 3

1. Подготовка реферата на тему: 

- «Общие сведения о верхние одежды».

- «Методы обновления одежды».
2. Проработка учебной, справочной литературы и Интернет-ресурсов с целью подготовки к лабораторной работе.

3. Составить инструкционную карту на тему:

- Технологическая последовательность обработки обтачных петель.

- Технологическая последовательность обработки внутреннего кармана.

- Технологическая последовательность обработки утепляющей прокладки из ватина.

- Технологическая последовательность обработки шлиц на рукавах

4. Подготовка презентации по теме:
- «Особенности обработки зимних изделий»

- «Общие сведения об обработки мужского пиджака».
Примерная тематика самостоятельной работы

Обработка карманов различных конструкций.
Обработка различных видов бортов
Соединение рукавов с проймой.
Составление схемы сборки деталей и узлов изделия и технологической последовательности обработки.
	4

	Промежуточная аттестация – дифференцированный зачет
	2


	Учебная практика 

Виды работ:

- Изготовление женского платья

- Изготовление женского пальто.
	144

	Производственная практика 

Виды работ:

Технология обработки швейных изделий на производстве
	72

	Всего
	722


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинет «Разработки технологических процессов производства швейных изделий», оснащенный: 

рабочие места по количеству обучающихся; рабочее место преподавателя, оснащенное мультимедийным оборудованием; доска для мела.
Мастерская «Швейная», оснащенная в соответствии с п. 6.1.2.4  основной образовательной программы по данной специальности.
Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5  рабочей программы по специальности.

3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы 
для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.
Основные источники:

Погорелова, О. Н. Технология швейного производства : учебное пособие / О. Н. Погорелова, В. И. Ломако. – Минск : РИПО, 2018. – 337 с. : ил., табл. – Режим доступа: по подписке. – URL: https://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=600036  – Библиогр. в кн. – ISBN 978-985-503-842-0. – Текст : электронный.

Дополнительные источники: 

Усатая, Т. В. Дизайн-проектирование: учебник / Т. В. Усатая, Л. В. Дерябина. - Москва: Академия, 2020. 

Сокольникова Н.М., Сокольникова Е.В. История дизайна: учебник- Москва: Академия, 2020.

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модуля

	Критерии оценки
	Методы оценки

	ПК 4.1-4.5
ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам

ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях.

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях

ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках
	- изготавливать образцы изделий по заданной модели с применением современной технологии, оборудования, инструментов;

- выполнять работы в соответствии с техническими условиями и технологией обработки;

- проверять качество кроя и готового изделия;

- правильно организовать свое рабочее место;

· 
	- экспертное наблюдение выполнения практических работ;

- экспертная оценка комплексной работы по всей компетенции;



	ПК 4.1-4.5
ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам

ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях.

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях

ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках
	- работать на современном оборудовании с применением средств малой механизации;

- соблюдать требования безопасности труда, электробезопасности, гигиены труда, пожарной безопасности.

· - осуществлять контроль за эксплуатацией технологического оборудования и оргтехоснастки; 

- подбирать оборудование в зависимости от выбранных методов обработки и пошиваемого ассортимента 
	- экспертное наблюдение выполнения практических работ;
- экспертная оценка комплексной работы по всей компетенции


� В ходе оценивания могут быть учтены личностные результаты.
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